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Description 

^invention conceme un precede d'extraction de 
sachets couples fermfe contenarrt au moms una subs- 
tance pour la preparation rfune boisson, ledit sachet 
etant constitue de deux feulltee sotples minces de 
mfime matters, soudfies sur leur peripheric et sensible- 
ment symetriquee Tune de Tautre par rapport au plan da 
soudage, la drte substance pouvant fttre sort purveru- 
lerrte, sort compact6e sous forme de galette de forme 
appropride en un ou ptusieurs morceaux.L1nvention 
conceme en outre le dispose pour la mlse en oeuvre 
du precede. 

I'utilisation de portions prttosles et preembatiees 
de cafe moulu pour la preparation de cafe type 
espresso prteente ravantage de tecKter las operations 
de preparation du cat* tout en garantissant une relative 
Constance de quaRte du prodult 

Ces portions se pr6sentent actuellement sous deux 
formes principles. 

Sekxi une premiere forme generate, les portions 
decrftes dans les brevets CH 636' 311, US 5*01 2*629, 
EPA cr272'432 et ERA 6175 sont constHuees de deux 
feuillee en papier fitre soudees sur leur p6riph6rie et 
rempltee de cafe moulu. Cette solution presents le 
desavantage de n6cessrter un suremballage etanche 
at in d'evfter Toxydatfon du prodult pendant le stockaga 
Ce suremballage constitue un coOt additlonneJ et une 
operation suppl6mentaire de la part du consommateur 
qui doit reiimfner avant de proceder k rextraction du 
cafe desire. 

Selon une deuxfeme forme, decrite dans la 
demande WO 92AD7775, la portion est construe d*une 
capsule etanche & fond concave s'ouvrant dans son drs- 
posttrf cf extraction par deformation sous reflet de (Intro- 
duction du fluide d'extraction, puis perforation centre 
des pohtes. Cette capsule, constitute d\me enveloppe 
etanche formant une parol laterale ainsi que deux 
parois dont rune constitue le fond de la cartouche et 
reutre ferme I'extremlte oppos6e de la cartouche, pre- 
sente llnconvenfent d'employer simurtanement plu- 
sleurs materiaux d'embaltage different*, dont run au 
moins dolt fitre suffisamment epais pour lii confer er 
une semi-rigidite. Efle ne peut etre utflisee que dans un 
seul sens avec un disposrtif d'extraction parfaitement 
adapte k la capsule comma 4 sa disposition. De plus 
efle est relativement votumlneuse, le cafe n> etant pas 
compacte. 

L'obfetde la presents invention est de proposer un 
precede et un dispositrf permettant Pextraction d"un 
sachet soyple terme sans ouverture prealable, le pro- 
cede ne necessitant aucune exigence particuiiere quant 
au positionnement des faces superieure et irrferieure du 
sachet. 

Llnvemlon concerne un procede dans lequel on 
met en place et on serreiedft sachet dans son disposrtif 
d'extraction constitue cfme chambre ferm6e et compor- 
tant un portesachet on introdUt dans le sachet un 



melange (fair et <feau k une pression comprise entre 2 
et 20 bar, au moyen (Tun organe <famen6e cfeau com- 
portant des moyens destines k pertorer la face supe- 
rieure du sachet, de maniere & etirer progressivement 
5 et localement la face d'extraction du sachet centre une 
surface en relief du portesachet comportant des ele- 
ments en relet et en creux, ladHe face d'extraction se 
dechkant en des endrorts multiples seion un trace pre- 
determine par remplacement desdrts elements en relief 
w etfou en creux eh y atteignant sa tension de rupture, 
pour permettre recouiement du llquide apree extraction 
et dans lequel le portesachet et I'organe cf amende 
tfeau cooperert entre eux pour assurer retanch6it6 par 
placement de la bordure du sachet et m6nageant entre 

15 eux, chacun senstotement pour mortie. une cavite assu- 
rant une forme d6finie du sachet. 

Le procede est 6galement caract6rfe6 par la valour 
etevee de la pression d'extraction, car sa valeur maxi- 
mum n'est pas obfigatoirement atteinte lore de I'ouver- 

x> ture du sachet mais peut I'fttre plus tard au cours de 
rextraction, lorsque la perte de charge k trovers le lit de 
cafe a attaint son maximum. 

Le precede sera mieux comprte par la description 
de ses phases successive*, pouvant fitre realisees, 

& dans le cas particular de son utilisation pour du cafe, * 
partir de machines espresso du commerce conportant 
les moyens, des la construction ou par adjonction 
d'adaptateurs. pour perforer rune des faces du sachet, 
introduce reau k Mnterieur, dechirer de maniere contrfi- 

90 leerautre face par surtedesa deformation sous I'effet 
de la pression et recueillir Pextraft de cafe. 

• Dans un premier temps, le sachet est mis en place 
dans le porte-sachet, la face irrferieure dans cette 
as disposition devenantalors la face d'extraction. 



Dans un deuxieme temps, le porte-sachet muni du 
sachet est mis en place dans la machine, la face 
superieure dudit sachet est aJcrs pertoree par le ou 
les elements tr an chants ou perforants places sous 
la face inferieurede la parte superieure de la cavite 
d'extraction. 



40 



Au cours de cette etape, la forme du sachet peut 
45 etre vdontairement modrf i6e par report k sa forme ini- 
tio par adaptation k la configuration de la cavite du 
drspositff cf extraction. Ainsi la forme du sachet est par- 
faitement defWe pr6atablement k rextraction, tors de sa 
mise en place, mfime apres avoir subi des deformations 
60 eventuelles consecutives aux manipulations ant6rleu- 
re* en particular lorsque ledft sachet contient un pro- 
dult fafofement compacte ou mfime non compacte. 

Salon une variante du procede, reoperation de mise 
en place comports un effet de serrage qui redurt le 
55 volume Interieur dsponWe du sachet afin de iimiter k 
un minimum defini les endrorts non rerrpGs par la subs- 
tance k extraire. En effet seion le mode de fabrication 
Axfit sachet son volume initial peut fitre siperieur a 
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celui de la substance contenue, ell est desire que cetie 
substance sort legerement compacts avant extraction, 
comme ceia est le cas avec le cafe moulu. Cette adap- 
tation du volume disponfcie per met de favoriser r extrac- 
tion; la substance etant reguiierement dlsposee dans 
ladite cavite, el!e est correct em ent traversee par le 
fluide d'extraction et de plus, lore de son evacuation, le 
sachet n est pas gorge d'eau en exces, ce qui favorise la 
proprete et Paspect pratique du procede. 

De plus, la face superteure souple du sachet peut, 
sous reffet de la pression de reau et du gonf lement du 
cafe, venir se plaquer contra la face superleure de la 
chambre, am6Iiorant d'autant le mouiUage du caf6 et 
pour autant la qualM de son extraction. 
Salon une autre variant© du proc6d6, des moyens auxi- 
fiaires prevus soue la face superieure du dlsposttrf 
cf extraction et/ou sur la face inf erieure dudH dlsposrtrf, 
permettent de deplacer le cafe du sachet vers des 
zones determinees et privlegiees afin de favoriser la 
quafite de I'extraction en evrtarrt les zones mortea 

Ces moyens peuyent constrtuer en une forme geo- 
rnetrique particuliere des cites faces. 

En effet afin de regiiartser rextraction d'un lit de 
substance, II est souhattaWe que ce lit ne soit ni trop 
mince ni dtjne epaJsseur inegale. Or. avec un sachet 
souple. ces defauts pourraient etre observes el Ton ne 
mettait pas en oeuvre les moyens decrits ci-dessus. 

Dans une variants de sachets cootenant du cafe 
compact* lore de la production, le volume de la cavit6 
correspond de plus pres a la dimension de la gaiette et 
du sachet afin cfeviter des zones libres entre le sachet 
et la gaiette et des chemins prelerentieis fntempestrte 
lots de I'extraction. 

- Dans un troisieme temps, reau melangee ou nona 
de Pair est Introdufle dans le sachet sous une pres- 
sion de 2 20 bar, de preference de 4 a 15 bar. Les 
faces du sachet se ptaquent contra les parois de la 
cavite d'extracticm, la face d'extraction se deferment 
locaiement en e'etirant progresslvement sous reflet 
de la presslon sur les elements en relief du porte- 
sachet muni des orifices d'evacuation de ITntusion. 
Cette phase essentieile assure un temps de pre- 
moulllage du cafe avant extraction. 

Lair peut etre celui present dans les conduces de 
ladite machine qui se melange a I'eau lore de la mise en 
- route du processus d'extraction. 

Dans certainec conditions, seton les machines 
espresso employees et la temperature initiate de chauf- 
. tag©, lee premieres fractions d'eau peuvent se presen- 
ter sous forme de vapour. 

Salon une variants du procede, un temps de pause, 
avec arret de Hnjection du fluids d'extraction entre le 
troisieme et le quatrieme temps, peut etre observe. 

• Dans un quatrieme temps, la matiere constituent 
ladite face d'extraction atteignant, suite a son eti- 



rage, sa tension de rupture, ies dechirures s'amor- 
gent a rempiacemem des parties satflantes du relief 
ou dans les parties creuses for mees entre leetftes 
parties en refief . Selon la forme du relief, les dechi- 

5 rures peuvent aussl se prolong er dans les deux 
zones mentonnees precedemment. Les parties 
ainsi fracturees sans se detacher de la face 
d'extraction Itoeree de sa tension viennent s*app§- 
quer precfeement contre le relief avec pour effet 

10 dagrandir les ouvertures reafcees, favor isant 
recoulement ufterieur du fluide d'extraction, mate 
de telle man fere qu'aucune dispersion de matiere 
ne se fasse en dehors du sachet La pression 
Interne du sachet chute partiellement mais cette 

is decompression momentanee est iimitee car le flux 
de fluide qui s'echappe du sachet est (amine tant 
par les faibles interstices constitute par les levres 
de la matiere dechiree de la face d'extraction 
s'appuyant sur le relief que par les orifices d'ecou- 

20 lement pratiques dans ou au voisinage de relement 
en relief. Uecoulement est ainsi parfaitement con- 
trOle, excJuant notammenl tout deplacement Intern- 
pestrf de fa phase soiide du contenu du sachet qui 
pourrait obstruer les orifices d'ecoulement et gener 

25 utterieurement la regularite et la reproductibilitd du 
processus d'extraction. 

Sekxi la terminologie employee dans le brevet CM 
668*545 concemant une capsule avec opercule pre- 
30 affaibii, cette phase cfouverture du sachet peut etre 
consWeree comme une phase daeration de la matiere 
purverulente. 

Selon une variante du procede, un temps de pause, 
avec arret de (Injection du fluide d'extraction entre le 
35 quatrieme et le dnquieme temps, peut etre observe. 

• Dans un dnquieme tempe, le cafe est extra rt sous 
une pression de 2 k 20 bar, cette pression etant 
volontairement et essentiellement lieeala parte de 

40 charge a travers le lit de cafe mouflle et par Id* 
memo compacte. II s'aglt de la phase d'extraction. 

Des covertures cornpiementaires de la face 
d'extraction peuvent au besom etre produrtes par les 
48 parties en relief du porte-eachet de hauteur degressive 
prevues de preference en sa zone peripherique lorsque 
la pression d'extraction atteint des valeurs elevees. 

• Dans un sbdeme temps, le porte-sachet est (bore 
so et ie sachet est evacue, par exemple par simple 

retournement du porte-sachet 

Dans une variante du systems drte a machoire, 
decrite plus loin, rejection du sachet s'effectue manual- 
55 lement a Taide cTun insert ou aiitomatkniernent dans un 
recipient adequat ft la fin du ctnqufeme temps. 

Selon une premiere variante du procede, les dechi- 
rures sont produites dans la parte centrale des cavftes 
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(creux) formees entre 1 96 parties salttantes d un ele- 
ment en relief lorsque la matiere atteint 5a tension de 
rupture * la fleche de sa deformation. 

Seton une deuxieme variante de mise en deuvre du 
procede, ramorce de dfehirure de la face d'extraction 
du sachet peut se biro au niveau dee elements en relief 
pule se protonger dans le centre dee cavites (creux) for- 
mees par Jesdte 61 Amenta. 

Seton une trotsidme variante du procede, fouver- 
ture de la face d'extraction se fait par obtention de la 
tension de rupture * renptedement d'eJements en relief 
eventuetament assoties k dee elements conp!6men- 
tairea. qui n'ont pas vocation ft d6chlrer la face d'extrac- 
tion du sachet mais ft favori&er I'ecoulement, tout en 
garantissant la propretd du systftme. 

L'extrait decaf 6 parvient a passer entre les parties 
dfehlrtes et dftformees de la face d'extraction du 
sachet jusqu'a dee orifices d*6coulement car ces par- 
ties dechir6es ne peuvent se piaquer de mani&re parfai- 
tement etanche contre le relief du fait cfune certaine 
rigidity relative due ft leurs dimensions assez reduites. 

Le nombre des dechirures, reaksees dans la face 
d'extraction, se sHue preierentiellement a plusieurs 
dfeaines. De maniftre general e, la g6ometrie des 6le- 
ments en relief est agencee de telle fapon que les par- 
ties dechfrees ne se detacher* pas corrplfttement, mate 
restart eottdaires du sachet. 

La description donnee ci-apres ft trtre d'exemple 
cf application au cafe torn* ie et moulu n'est pas limita- 
tive, le proced6 tent applicable ft <f autres produits ou 
melange de produits enfermfts dans un sachet souple 
tei du the.du caf6 soluble, un melange de cafe moulu et 
de cafe soluble, un produit chocolate ou un aliment dee- 
hydrate et destines ft fobtention de boissons ou d'alh 
rnento sous forme dlnfusfons, 

Le sachet utilise pour la mise en oeuvre du procede 
salon llnvention peut etre cfun type semblable a celui 
tenant I'objet de la demende de brevet europeen 
92*111*422.9, deposee le 6 ]u»let 1992 par la demande- 
reese, sous le litre "Sachet souple ferme et son proced6 
de fabrication". 

Le cfamfttre interieur du sachet se sHue de prefe- 
rence entre 25 et 70 mm et la bordure soudee a une lar- 
geur de 3 k 15 mm. Une fois rempi. le sachet presents 
une 6paisseur en son centre, de preference entre 5 et 
20 mm. Dans le cas du cafe, la dose contenue peut 
verier entre 5 et 20 g de cafe moulu compacte ou non 
sous forme de gaiette. La forme generate du sachet est 
circUaire, ovale ou polygonale de 4 k 10 cOtes k bonds 
evsntuellement anondte, ou peut Gtre une combinaison 
decestrois elements. 

La face d'extraction du sachet apres sa mise en 
place dans la machine n'est pas obigatoirement sHuee 
dans un plan horizontal. D'autres orientations peuvent 
etre pref erees pour la commodite des precedes de mise 
enoeuvra 

Llnvention concerns en outre le dispositif pour la 
mise en oeuvre du precede. Ce dispose comprend une 



piece superieure munie des moyens destines k perforer 
la face superieure du sachet et permettre introduction 
de I'eau dans ledit sachet, une piece inferieure presen- 
tant des elements en relief et en creux constituant la 
s zone <f ecoulement, fes deux pieces cooperant entre 
efles pour assurer retancbeite par pincement de la bor- 
dure du sachet et menageant entre efles, chacune sen- 
siblement pour mortie, une cavrte assurant une forme 
deflnie du sachet, non necessairement identique a la 
10 forme Initiate du sachet le serfage etant assure par 
fintermedlaire de moyens de fixation annexes rendant 
solidaires lesdites pieces superieure et inf erieure. 

Selon une disposition particuliere de la cavtte 
d'extraction, son volume interieur est infer! eur au 
is volume initial du sachet Cette disposition s'applique en 
particiiier a ('extraction de sachets non compacted 

Selon une autre disposition particulere de la cavtte 
d'extraction, la piece superieure et/ou la piece inf erieure 
disponent cf elements contribuant a deplacer la subs- 
so lance k extra* e a rinterieur meme du sachet en des 
zones determinees et priviegiees. 

Ces elements peuvent se presenter sous la forme 
de protuberances disposees sur la face Inferieure de la 
piece superieure et/ou cfune geometric particuliere de 
25 la face superieure de la piece inferieure du di&po&rtrf 
d'extraction, de preference circulates, heficoldaux ou 
sous forme de portions de droftes ou d'arcs. Cette dis- 
position s'appiique en parttculler a I'extractkxi de 
sachets non compacted 
90 Selon une premiere variante d'execution du dispo- 
sHff dlntroduction de I'eau, les moyens de la piece supe- 
rieure destines a perforer la face superieure du sachet 
et e introduire I'eau dans le sachet peuvent se presenter 
sous la forme d\me grille de repartition d* eau pourvue 
ss sur sa face inferieure d'elements tele des pointes, lames 
ou croix saJJlantes, par example ceux decrfts dans la 
demande de brevet europeen 91 '1 1 1 *21 1 .6. deposee le 
5 juiflet 1991 . Les orifices de passage de I'eau ne coin- 
cident pas obRgatoirement avec lesdtts elements, mais 
40 peuvent avantageusement se trouver en leur periphe- 
ric. 

Selon une seconde variante, on peut prevoir une ou 
plusieurs aiguilles cfinjection cf eau, disposees en sailfie 
dans la cavite de la piece superieure, par example du 

46 type decrit dans la demande de brevet europeen 
90-114*402.2. deposee le 27 jutilet 1990. Une telle 
aiguille permet de perforer la face superieure du sachet 
lorn de la mise en place dans le di sposltif complet et 
dlnjecter le fluide k Panterieur dudH sachet. 

so La ou les aiguilles cf introduction de feau sort con- 
Cues selon une forme effiiee, de telle meniere qu'eVes 
perforent le materiau du sachet selon des ouvertures 
capatxes de se reformer au moins partieKement, ce afin 
de mtnlmaJiser le degorgement lore du recraft du sachet. 

M De phis, efles n'empechent pas le sachet de se gonfler 
et de se piaquer contre la parol avoteinante. Enftn les 
dimension et disposition de ces organes dlntroduction 
dereausontchoisiesdefagonenepascreer desche- 
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irtns preterentiete inlempestrfe dans le lit de caf6 ( mais 
au contraire ft rirriguer regutieremert dans tout son 
volume. La torme, ta dimension et la disposition de la ou 
dee aiguilles sort adaptees * ta forme et & la dimension 
du sachet. 

Dans le cas dime disposition comportant plusieurs 
aiguilles dlntroduction de l'eau. II peut etre avantageux 
de monter ces aiguttee sur une piece capable d un 
mouvement rotairf af in de ne pas ddcNrer le sachet, ce 
mouvement etart aJors synchronise par entralnement 
lors de llnsertion du porte-sachet 

Selon une variants pre* 6ree d'exearion de la piece 
superieure et de ea parte soUdaire participant au ser- 
rage, cee pieces peuvent faire integralemert parte de 
machines espresso specialement cor^ues pour 
I'axtractfon de tela sachets. 

Selon une disposition usuelle de cette variants, le 
mqren de serrage solidaire de la piece superieure se 
presents sous la torme connue de ranpes de serrage, 
de preference de 2 ft 3, que I'on trouve habituellemerrt 
dans les machines espresso avec dispositif de fixation 
ditftbaionnette. 

Selon une forme partcu«6;e de realisation, la piece 
infeVleure amovfole entralne la rotation simurtanee de la 
partie interieure de la piece superieure conportoit 
I'organe dlntroduction de reau. 6vttant ainsi tout risque 
de dechirure intenrpestive du sachet torsque l organe 
dlntroduction de l'eau comporte plusieurs orifices. 

Salon une variants d'6x6cution de la piece supe- 
rieure et de ea partie solidaire participant au serrage, 
lesdftes pieces peuvent faire partie dtae piece plus glo- 
bal amcvWe et adaptable dans lee machines espresso 
usuelles du commerce et qui per met aiors rextraction 
de tete sachets. 

Dane une premiere disposition de cette variarte, 
radaptation permettant I'extractton de sachets est reaie 
see k part* de deux pieces dont rune peut raster en 
place de tecon temporaire dans la machine espressa 
La premiere piece, nommee adaptateur, e'adapte sur la 
machine espresso pour laquefle efle est prevue et la 
seconds, nommee porte-sachet. se monte sur cette 
premiere. 

U premiere de cee pieces, radaptateur. comporte 
eur rexterieur dee partes de serrage prevues pour 
s'engager sur lee rampee de serrage primaires de la 
machine espresso. Ele comporte egalement. sur I*int6- 
rieur,des rampee de serrage secondares, une cavtteet 
dee moyens destines k perforer la face superieure du 
sachet et k introduce reau. Cette premiere piece peut 
raster temporairement en place dans la machine et etre 
Wcajee en rotation k I'eJde d\me vie de serrage. 

La seconds piece, le porte-sachet corrporte des 
ptttee de serrage prevues pour s'engager sur lee ram- 
pie de serrage secondares de la piece precedents 
ainsi quune cavtte et des elements eh relief et en creux 
but une piece comportant des trous <f6coulement 
(piece Werieure). 

Ces deux pieces sorrt du type de rinvention faisant 



fobfet de la demande de brevet europeen 91*1 1 1212 6 
depose* le 5 JuBlet 1991 mais adaptees speoalement 
pour rextraction de sachets souplee, en particuHer 
s'agissant de la torme de la cavite destinee ft recevoir 
5 lodrt sachet de rorgane dlntroduction de reau et de la 
piece (fecoulement 

Dans une seconde disposition de cette variante, 
radaptation permettant rextraction de sachets est reali- 
see avec deux pieces qui doivent cfabord etre asso- 
10 ciees avant que rensemble ne sort mis en place dans la 
machine espressa 

La piece superieure. posee ou artcuiee sur la piece 
interieure, comporte des elements adepts* k la piece 
de repartition d'eau de la machine espresso et destines 
is k cooperer avec le joint d'etanchefte de ladite machine, 
- une cavite et des moyens destines k perforer la face 
superieure du sachet et k Injector reau. 

La piece interieure comporte des partes de serrage 
prevues pour s'engager sur les rampes de serrage de la 
so machine espresso ainsi que dee elements en relief 
ettou en creux sofcJaires dime piece servant de grille 
d'ftooulement. Cette piece correspond au porte-sachet. 
Manjpuie k raide tfune poign6e, rensemble torme par 
la piece interieure et superieure suit un mouvement 
25 rotatif ascendant ou descendant, une fois engage dans 
les rampes de serrage de la machine espressa 

Ces deux piece© sort du type de rinvention faisant 
robjet de la demande de brevet europeen 9V 1 1 1*21 1 .8 
deposee le 5 juillet 1991 mais adaptees specialement 
*> en particulier s^gissart de la realisation de la cavtte 
destinee k recevoir (edit sachet pour rextraction de 
sachets soyples. 

Selon une forme de realisation particuliere de la 
pidce Interieure du dispositH d'axtraction et de ses 
» moyens de fixation, ces pieces peuvent etre sous la 
forme d*un porte-sachet du type du porte-cartouche 
decrtt dans la demande de brevet .europeen 
92*107*548.7 d6pos6e le 5 mat 1992 mais ad**e k 
rextraction de sachets soupfes. Le porte-sachet peut 
40 afore reprendre les elements specffiques decrits dans 
cette demande precedent© et en perticulier, en ce qui 
conceme son dispositif detanch6ite\ la distinction pos- 
sible entre porte-sachet et support de porte-sachet 
avec possfcflite de rotation de fun per rapport k Ifcutre. 
45 la possibffite d r mt6grer un ou deux cones k hnt6rieur 
afki de distinguer eventueHement recoupment de 
raxtrait et le reflux de substance une fois extrafte, 

la partie interieure de la chambre et la piece conv 
portant les elements en relief ne sort pas obligatoire- 
so mentsoiktaires. 

Lb porte-sachet peut etre en une seule piece, com- 
portant la piece interieure et son support incluant lee 
moyens de serrage ou en deux pieces se conposant 
(Tune part de la piece Interieure (incluant les elements 
55 en r «W «t en creux sur une piece assurant recoup- 
ment) et d'autre part du support de cette piece incruart 
les moyens de serrage. 

En partiajiier, en reference au dispositif cretan- 
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ch$t6 t selon une premise disposition, la face inferieure 
ext6rieure de la piece stp6rieure presente un bond conh 
que. One partie conique correspondante tui fait lace k la 
pfrphfrie du porte-eachet Lee deux parties e'enga- 
gent l\me dans raufre, pjngant la bordure du sachet 5 
Le$ angles sont preferentiellement un peu drffdrents 
pour chacun des deux cGoes, limitant la zone de contact 
tttforkjue ft une droits couronne. 

Dans une deuxitme disposition du disposal d'6tan- 
chtffe, la partie inferieure de la piece supfrieure presse 10 
le retrod du sachet contra un Joint torique dastique 
place en peripheric du porte-sachet. 

Dane une variants pr#6r6e de realisation du dispo- 
sal la piece avec elements en relief et en creux et cone 
d'etancheite comports un record dont la partie into- 15 
rieure a la forme dim anneau spherique convexe dont le 
centre de couibure coincide avec I'axe perpendiculaire 
au plan de la surface d'appul du sachet, ce rebord sphe- 
rique prenant Ibrement appui sur un siege pr6sentant 
une surface concave de mdme couture, soiidaire de la 20 
piftce inferieure (support de porte-eachel) et pref6ren- 
tieUement oonstftu6 d\jne matidre ft fable coefficient de 
glissement II en resuhe que I'enserrtie constitue un 
assemblage * rotule. II est evident que le sens des 
courbures peut Stre inverse. 25 

Dans une variante pr6f6r6e, retancheite se fait au 
moyen d\m point souple, caracterise par le fart qui) se 
sttue I tore dans un logement iuf permettart, sous la 
pression de I'eau qui se trouve entre le joint et le fond du 
logement de pousser lodft joint et Pamener k s'Gcraser so 
contre le bord du sachet Dans cette vsriante, I'eau sous 
presslon poussant verticalement le joint est amende par 
le fond du logement 

Salon une deuxieme configuration de cette 
variante, le logement recevant le joint souple presente 35 
un jeu radial seutement Leau qui deforme le joint est 
akxs directement cefle contenue dans la chambre 

i-f 1 r-i i_re« j-i nfr* 

o extraction. 

Dans les deux configurations ci-dessus, le joint 
peut fttre torique, cytindrique ou cfune autre forme con- <o 
nuedu commerce. 

Selon une disposition partictriiftre du dispoeWf 
dFfanchm, les pieces superieure et inf erfeure presen- 
tent des elements compiementaires' et destines k 
s'embolter qui permettentdetendre les faces du sachet 45 
lore du serrage de I'ensemUe (piece Inferieure contre 
piftce superieure avec sachet mis en place entre les 
deux). 

Dans le cas ou le sachet presente, dans la zone 
peripberique de see deux faces, des ondulations creees $0 
lore de la fabrication afin de compenser sans apparition 
de ptf aMatof re la mise en volume des deux feullles pla- 
nes, lee feces dftllmHant les cavitfts des piftces eup6- 
rleure et inferieure du dispose d'extraction, alnsl que 
leur bordure assurant I'etanch6it6 lors de ^extraction, ss 
peuvent presenter un relief sous forme cfondufations 
compatibles avec ceiles du sachet. 

Une disposition analogue de Ja zone de contact 



entre la piece superieure et la piece inf Rieure peut 6tre 
avantageusement prdvue mftme dans le cas de rextrac- 
tion de sachets souples dont la peripheric est plane. 
Dans cette disposition, les ondulations sont toutetois de 
fable amplitude, juste suffisantes ft tendre le bord du 
sachet pour en supprimer les pfis accidentals. 

Les elements en refief assurant Pouverture de la 
face d'extraction du sachet 60nt de mftme nature que 
tes dnq types dtoits dans ta demande de brevet euro- 
p6en 92*107546.7 d6po6^e le 5 ma! 1992. 

Dans une premiere forme de realisation, les 46- 
ments en refief sont constitute de petites baguettes rec- 
tillgnes ou legftrement sinueusee ou sous forme (fares, 
fermte ou non, prteentant des longueurs distinctes et 
dfepoeeesdefapon radiate, concentrique, parage ou 
perpendkxriaire sur une grille percee de trfts nombreux 
petits trous. Leur section peut fttre semWrculaire ou 
apprcpdmetivement trap6zoWaIe, Leur largeur et hau- 
teur mesurent de 0.5 ft 7 rrnn 

Dans une deuxiftme forme de realisation, les 36- 
ments en relet peuvent aussi se presenter sous forme 
de petits prismas, troncs de pyramided, cyiindres ou 
troncs de c6ne de section polygonale, circulaire ou non. 

Dans une troisiftme forme de realisation, les ele- 
ments en relief torment k leur base des cavites circuJai- 
re6 ou ovtrtdes au fond desquelles se trouvent les 
orifices cf ecouiement du cafe. La profbndeur des cavi- 
tes peut aller del 6 7mm. 

Selon une variante cf execution des trois formes de 
realisation ci-dessus, les elements en relief constituent 
une piece en sol disposee sur une grille d'ecoulement. 

Selon une autre variante. les elements en relief 
peuvent faire partie integrate d'une plaquetie percee 
des orifices de filtration pour reooulement de lextrait. 

Dans une quatrf erne forme non representee de rfta- 
Isation. la disposition relative des elements en refief et 
dee orifices d'ecoulement est inverses. L'eiftment en 
relief est constitue cfune piece component des parties 
en creux par rapport ftea surface principaleet des orifi- 
ces cf ecouiement pratiques au mofns dans la partie 
saillante. La matiere se dechire de maniere k dftcouvrir 
les parties saillantee munies des orifices. 

Dans une tinquieme forme de realisation, les ele- 
ments en relief sont des pieces pyramid a) es associees 
k des elements corrpiementaires, qui n'ont pas voca- 
tion k dechirer la face d'extraction de la cartouche, mais 
k favoriser recoulement du fluide extrait tout en retenant 
la substance, sous lorme par example de terrasses de 
0.2 k 1 mm de largeur entourant les formes pyramJdales 
et dec anaux k la base, larges <f environ 0.7 k 2.5 mm et 
profonds <f environ 0.3 k 1 .8 mm Ces canaux sont per- 
cte de nombreux orifices cf ecouiement, calibres k un 
diametre de quelques dixiemes de millimetre. 

Dans une premiere variante, les formes pyramids 
les sont constitu6es de pyramides tronquees de 1 k 7 
mm decxrtdet d'une hauteur de 1 6 7mm, <Mspos6esde 
tagon pr6f6rentielle selon un quadrillage dont le pes est 
usuellement compris entre 3 et 10 mm Les faces pre- 
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sentent un angle pr6f6rentie! de 10 6 30° avec la verti- 
cal*. 

La face superieure des pyramid es sen de 6irfece 
tf appui lorsqu'on soumet le sachet k feffet de ta pres- 
sion. L'amorce de dechlrure se fart sur les areies des s 
drtes pyramid es, 

Dans une seconde variante, les formes pyramfcia- 
lee sort constitutes de pyramides, entires et/ou par* 
tiefles, c'est k dire dissyrnGtriques. 
Les pyramides dfesymAriques peuvent 6tre obtenues, to 
soft avec des pyramides dont les faces verticales ne 
prAserrterrt pes tout 66 le meme angle, soft avec dee 
pyramides ft forigine symetriques mais dont des por- 
tions verticales ont *te tlim'ntee. 

Pour cette cinquieme forme de realisation, les faces is 
des elements en relet et eventueitemerrt des terrasses 
•t des canaux peuvent presenter des petrts sNore 
(canaux) favorisant I'evacuatton de rextrait. la matiere 
de la face d'extraction presentant une rigidrt6 suffisante 
ne lii permettant pas <f epouser completement la forme 20 
du silloa 

Ptusieurs type6 de pyramides peuvent coexister 
dans cette cinquieme forme de realisation. 

Dans une slxleme forme prefer ee de realisation, (a 
hauteur des pyramides et de6 canaux adjacents n'est 2s 
pas constant© sur toute fa surface. Une partie de celie- 
ci est destinee k ne provoquer rouverture du sachet que 
torsqu'une pressbn plus Alevee que la valeur usuelle 
est atteinte, corrigeant ainsi le ddbtt d'extraction en 
raugmerttant Cet effet est de preference obtenu en *> 
diminuant la hauteur des pyramides et en augmentant 
la profondeur des canaux separant les terrasses. Son 
but est de regularise* le debit dim sachet k Pautre, qui 
sans celt pourrart varier salon le blend de caf 6 contenu. 

Dans une variante des formes cntessus, rextrac- $5 
tion peut se limiter k una zone pr6f6rentienement annu- 
laire de la face rrrf 6rieure. af In de forcer I'eau k parcourir 
un cherrtfn maximal dans le lit de caf 6 torsque I Introduc- 
tion de Teau est centraJe. Reaproquement la configura- 
tion Inverse est possible. 40 

Dans tousles cas decrrts d-deesus, les ouvertures 
de la paroi inferieure du sachet sont la consequence de 
la deformation jusqu'ft rupture, mais seutement sous 
I'effet et apres la mise en pression par Teau ou le 
melange cf sau et d'alr d'extraction. 45 

Aufieude disposer le sachet dans le porte-sachet 
qui est ensutte place dans la machine, on peut prevoir 
un dfeposfflf dans lequei le porte-sachet fait partie irtte- 
grante de la machine dans un systeme appeie k 
mftchoke, le sachet ttant Insere cfirectement dans la so 
machine et la perforation de la partie superieure du 
sachet par les elements tranchants ou perforants 
s'effedue lors de ta fermeture de la mftchoire. 

Dans oe cas, la partie superieure ou la partie infe- 
rieure peut avoir soft un mouvement de rotation salon 55 
un axe horizontal ou vertical, sort un mouvement de 
rabattement sort un mouvement de tiroir permettant 
cette insertion. Lea deux parties sont rendu es soWaires 



pendant ('extraction par un systeme de crochets ou tout 
autre dfeposftif adequat. L'avantage de cette solution 
est qu'au moment du serrage ou du desserrage, M rYy a 
pas de mouvement rotatif du sachet ce qui evite rutifi- 
sation de douches ou pyramides tournantes. 

Un autre avarttage est que la force de serrage avant 
rextraction peut dtre plus 6!evee grace k un mecanteme 
de demurtipflcation. On peut en plus avec ce systeme 
envisager une ejection automatique du sachet apres 
rextraction dans un bac prevu k cet effet 

Cette deposition per met 6galement de reafeer 
(Introduction de reau et rextraction du caf 6 sur la mdme 
face du sachet le ou lee organes dintroduction de i'eau 
et les elements en relief tent de preference concerttri- 
ques, les uns au centre, les autres en peripheric. 

Dans une version simpfftte, le sachet est sort k 
I'aide d'une coupelle qui fait partie integrante ou non du 
porte-sachet. Cette coupele peut par exenple revetir 
une forme annulare et slnseVer autour de la partie com- 
portant ies elements en relief. Elle peut &tre mue par un 
reason pour rejection du sachet ou etre retiree manuel- 
lement de la partie inferieure. En ('absence de cette 
coupelle. ('utilisation (fun sachet muni d'une languette 
laterale est partkaJierement avantageuse. 

B est evident k I'homme de Cart que les diverses 
variantes d-dessus peuvent etre adaptees pour 6tre 
irrtegrees k un dispose mecanique automate qui. par 
des moyens secondaires connus et dont i ne sera pas 
fait de description detainee, assure la mise en place du 
sachet le serrage etanche, puis apres infusion, le des* 
serrage et le degagement du sachet usage. La disposi- 
tion dee pieces respect! ves peut etre modifies par 
rapport a cells d-dessus decrite, la face d'extraction 
etartt par exemple disposes seton un plan vertical ou 
oblique. Llnjectlon cfeau peut alors lui etre perpendlcu- 
laire ou non. 

II est bien entendu que tout ce qui a ete decrit d- 
dessus en relation avec le dlsposrtrf seton llnvention et 
oui ooncerne les elements en relief, la piece d'ecoule- 
ment le cfsposrtif d'etancheite du porte-sachet reste 
egaiement valable pour le porte-sachet sans qui soit 
necessalre de repeter la description y relative. 

En particufier. le porte-sachet peut etre en une ou 
en deux pieces avec des elements en relief et en creux 
avec des pyramides dlssimetriques et des ondulations 
sur la ptripherie de la piece inferieure. 

La suite de la description est farts en reference aux 
dessins sur lesquete: 

Fig. 1 est une representation schematique (fun dte- 
poaiUf d* extraction de sachet souple ferme, 

Rg. 1a est une vue agrarxfie de la partie A de la 
Fig. 1. 

Fig. 2 est une vue en coupe ecJatee de la parte 
superieure pour ('injection de reau dudit dispose, 



7 



13 



EP 0 604 615 B1 



14 



Rg. 3 est une vue en plan des drverses pointes 
dlnjection eau de la Fig. 2, 

Fig. 4 est une representation schematique partieUe 
(Tun dsposhtf (fextraction de sachet soix>e ferme, 
selon un second mode de realisation 

Fig. 5 est une representation schtmabque de la 
partie superieure pour linjection de i'eau selon un 
second mode de reaisation. 

Fig. 6 est une vue partelle en plan de la piece in! 6- 
rieure constitute dements en relet et en creux et 
cf orifices d'6cou Jement, 

Fig. 7 est une coupe seton la figne 6-6 de la Fig. 6. 

Fig. 8 est une representation echematique du posi- 
tionnement des organes cfamv6e cfeau prevus 
sous la face superieure du dispositif et des ele- 
ments en relief prevus sur la face inf ensure pour 
recoulement de I'extralt de cafe, 

Fig. 9 est une representation schematique du posi- 
tionnement des organes cfarriv6e d'eau prevus 
sous la face superieure du dispositif et des ele- 
ments en relief prevus sur la face inferieure pour 
recoulement de rextraft de cafe, seton un second 
mode de realisation, 

Fig. 10 est une representation schematique du 
poettionnement des organes cfamVee d'eau et 
d'extraction du cafe, le tout prevu sur la face infe- 
rieure du tfsposrtif selon un troisieme mode de rea- 
lisation, 

Fig. 1 1 est une rep6sentation schematique en pers- 
pective d'un systems (fextraction de sachet souple 
ferme, salon un troisieme mode de realisation et 

Fig. 12 est une representation schematique de la 
partie superieure du systeme d'extraction selon la 
Fig. 11. 

En reference k la Fig. 1, le sachet (1) est dispose 
sur la piece Inferieure (2) constituent avec son sifjport 
(4) le port^sachet Le support comports deux pattes de 
serrage (3) dfemetralement opposees et prevues pour 
s'engager sur les rampes de serrage (7) de la piece 
superieure (8). 

La piece superieure (8) comporte une amvee cfeau 
(10) et dee pointes (1 1) pour percer la face siperleure 
du sachet (1). la piece inferieure (2) present des ele- 
ments saittants (19) et des orifices d'6coulement (20). 

On opera de la maniere suivante: on dispose le 
sachet (1) sur la piece Inferieure (2) et en maintenant 
par la poignee (22) ('ensemble support (4), piece Infe- 
rieure (2) et sachet (1), on engage les pattes de serrage 



(3) sur les rampes de serrage (7) de la piece superieure 
(8). 

L'etancheite est assures en A. Le bord conique 
Merleur interieur (23) de la piece superieure coopers 

5 avec le rebord conique (24) de la piece inferieure en 
plngant la peripheric du sachet (1). Les pointes (11) 
percent le sachet (1) et reau chaude arrive par le canal 
d'arrivee cfeau (10) et p6netre dans le sachet (1). La 
pression dans le sachet augments et la face inferieure 

w du sachet va sa plaquer contre les demerits safllants 
(19) jusqu'e ce qu'eile se dechlre contre lesdrts ele- 
ments sattants en attelgnant sa tension de rupture. La 
phase d'extraction commence. Le cafe s'ecoule par les 
orifices (fecoulement (20) et est recup6r6 sous rae- 

15 sage (21) dans un recipient (non repr6sent6). 

Les Fig. 2 et 3 montrent une partie superieure pour 
rarrivee cfeau dlfferente de ceAe de la Fig. 1. Cette 
piece est en deux parties: la piece (41) comportant une 
arriv6e d'eau centrale (42) et un disque (43) porta nt des 

so pointes (44) pour percer. la face superieure du sachet k 
extraire, tedrt disque etant prevu pour se toger dans le 
logement (45) de la piece (41). L'aiesage (46) du disque 
(43) est occupe partiellement par les pointes (44), ce 
qui permet de laisser passer reau pour qu'elle penetre 

6 dans le sachet a extraire. Le disque (43) peut toume 
dans son logement (45); II est maintenu en place par 
une vis (46) disposes dans l'aiesage (47) du disque 
(43). 

Ui Joint torique (49) est prevu ainsi que plusieurs 

so canaux cfamenee d'eau (50) disposes sur la peripheric 
de la piece (41), de maniere * ce que tors de I'extrac- 
tion, i'eau pousse le Joint vers le bas et assure ainsi 
retancheitedu systems. 

En reference * la Rg. 4, le dispositif d'extraction 

35 comprend une piece superieure (12) presentant des 
aigufllee cflnjection (13) places sous la voOte de la 
cavtte. Lots du serrage. les aiguilles dlnjection periorent 
la face superieure du sachet permettant ufterieurement 
Hntroductton du f lukto d'extraction arrivant par le canal 

40 (25). Cette piece superieure presents un element 
saiilant (14) cf aspect comique. Cet element saHiant 
semboite dans un cdne oompiementalre (26) dispose 
dans (a piece inferieure (15). En s'embottant run dans 
Fautre tors du serrage des pieces, ces elements contri- 

46 buentetendre les faces du sachet et recentrer la subs- 
tance pulverulent* 

La piece Inferieure dispose, en outre, deiements 
saittants (17) et des orilces d'ecoulement (18) permet- 
tant au cafe de s'ecoUer. 

so La Fig. 4 ne represents pas le systems de maintien 
par les pattes et les rampes de serrage. Le mode 
d'extraction est le mftme que pour le dispositif de la Rg. 

La Rg. 5 repr6sent6 un autre mode de realisation 
55 de la partie superieure cf injection cfeau (51) comportant 
une arrives cfeau (52) et une points unique (53) pour 
percer le sachet, ladite points comprenant un alesage 
(54) amenant reau dans le sachet Cette partie (51) 
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. comprend une zone concave (55) permettant une 
meilleure repartition de I'eau. de manfere a ce que la 
face superieure du sachet $e plaque contre ladite zone 
concave. EUe pr6sente en outre un joint torique (56) 
pour assurer I'etancheite. 6 

On a salon la Fig. 6 different* types d'eiements 
pyramUaux en relief. On peut avoir des tones de pyra- 
mlde (29), des pyramldes (30) tronqu*es sur 2 faces, 
des pyrarnkJes dissymetriques (31), des pyramides 
sym&riques (32), des pyramldes (33) avec orxkiations, io 
des pyramides (34) tronquees sur 3 faces et des pyra- 
mldes (40) tronquees sur quatre faces. Ces pyramldes 
ont toutes des terrasses (35). 

Las orifices cf 6ccu*ement (36) peuvent stre de trois 
formes dff ererrtes: cyfindriques (37), evas6s vers le bas is 
(38) ou cylindriques et 6vases vers le bas (39). 

La presence de terrasses (35) permet de contrdler 
rouverture (ou dfehlrure) de la face inWrteure du 
sachet, ce qui permet d'assurer audH sachet une tone- 
tiondetatre. 20 

La Fig. 8 montre. les organes (57) de percement du 
sachet (58) et les Omenta en relief et en creux (59) <fis- 
poste autour des orifices d'ecoulement (60). Cast un 
systfcme equivalent k ceki des Fig. 1 et 4. 

La Fig. 9 montre r extraction d'un sachet (58) avec 25 
une poirrte unique (61) et des elements en refief et en 
creux (62) et des orifices cffeoulement (63) disposes 
sur la peripheric du sachet 

Rnalement, la Fig. 10 represents une pointe unique 
(64) cfarrlvee d'eau vers le haut et le systeme de recu- 30 
P^ration de cafe sur le meme c6<e comportarrt des ele- 
ments en relief et en creux (65) autour des orifices 
d*6coulement(66). 

Les Fig. 1 1 et 12 represented un systeme cf extrac- 
tion comportarrt un chassis (70) sur lequei est morrte a ss 
rotation le long date tige (71) un bras (75) comportarrt 
M-mfime un levier de blocage (72) avec crochets (73), 
months sur un bras (83). ledrt levier Want monte a rota- 
tion le long de la tige (74). Le bras (75) se terme sur une 
parte Inffrieure (76) montee 6 rotation le long de la tfge 40 
(77) et comportarrt un logemerrt (78) avec elements en 
creux et en relief (79) prevu pour recevor le sachet a 
extralre. 

On opere de la mam' ere suivante: on place le 
sachet dans le logemerrt (78). on abaisse le bras (75) <s 
en appuyant sur le levier de blocage (72) jusqu'a enga- 
ger les crochets (73) sur la tige (77). 

Un occentrique (80) permet de bien serrer la parte 
superieure dtrrivfe d'eau (81) contre la parte fnfe- 
rieure (76) pour garantir une bonne etancbette du sys* bo 
t*me en appuyant bien le Joint (82). On effectue 
''extraction du sachet et on degage le levier de blocage 
(72) pour soulever le bras (75). On prtvoit avarrtageuse- 
ment un moyen permettant de felre prvoter la parte Irrtd- 
rieure (76) de manlere a ejecter le sachet vers un 55 
compartment prevu dans le chassis (70). 



Re vesications 

1. Procede cf extraction de sachets souples formes 
etanches (1) corrtenant au moins une substance 
pour la preparation cfune boisson, ledit sachet 
etant constitue de deux fouflles souples et Wenti- 
ques soudees sur leur periph6rie et sensJWemerrt 
symetrique par rapport au plan de soudage dans 
lequei on met en place et on serre ledit sachet dar* 
son dispositif <f extraction constitue d*une charrxxe 
termee et comportarrt un porte-sachet (2), on intro- 
dultdans le sachet un melange d'air et cf eau h une 
presslon comprise errtre 2 et 20 bar, au moyen d'un 
organe cTamenee d'eau (8) comportarrt des 
moyens (1 1) destines & perforer la face superieure 
Aj sachet, de manure a etirer progressivemerrt et 
localement la face d'extraction du sachet contre 
une surface en relief (19) du porte-sachet compor- 
tant des elements en relief et en creux, ladite face 
d'extractfcm se dechirarrt en des endroits multiples 
selon un trace predetermine par rerrplacemerrt 
deedrts elements en relief etfou en aeux en y atteJ- 
gnant sa tension de rupture, pour permettre I'ecou- 
lement du liquide apres extraction caracterise en ce 
que le porte-sachet (2) et rorgane cfamenee d'eau 
(8) respectivemerrt, sont equipes avec un rebord 
conique et un bord conlque irtferieur qui cooperant 
entre eux pour assurer retancherte (A) par pince- 
ment du bord du sachet et menagent entre eux, 
chacun sensfclement pour moltie, une cavtte aseu- 
rant une forme deflnle du sachet. 

2. Precede selon la revendication 1 , caracterise en ce 
que la forme du sachet (1) est mod/flee par rapport 
a sa forme initiate par adaptation a la configuration 
de la cavite du cfepositif d'extraction. 

3. Proc6d6 selon la revendicatron 1 , caracterise en ce 
que reparation de mise en place comporte un effet 
de serrage qui redurt le volume interieur disponible 
du sachet (1) af in de (i miter & un minimum d6flnl les 
endroits non rempfe par la substance ft extralre, 

4. Precede selon rune quelconque des revendfcations 
1 a 3, caracterise en ce que la face superieure sou- 
pie du sachet vient, sous reflet de la presslon de 
reau et du gonflemsnt du cafe, se plaquer contre la 
face superieure de la chambre, amefiorarrt d'autant 
le moufllage du cafe et la qualfte de son extraction. 

5. Proc6de selon rune quelconque des revendfcations 
1 a 4, caracterise en ce que dee moyens auxfliaires 
prftvus sous la face superieure du dispositif 
cfextractlon eVou sur la face hferleure ducft dispo- 
sitif. permettent de deplacer le cafe du sachet vers 
des zones determlnees et privilegieee af in de tavo- 
riser la qualrte de l extraction en evitam les zones 
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6. Proc&te selon rune queiconque des revendications 
1 A 5. caracterise en ce que ta mature constituant 
la face cf extraction du sachet atteignent, suite ft son 
etirage, sa tension de rupture, les dechirures 
s'amorcertt & r emplacement des parlies saHkantes 5 
(29. 30, 31 , 32, 33. 34, 40) du relief ou dans les par- 
ties creuses (35) formees entre tesdites parties en 
relief at en ce que les parties ainsi fracturees sans 
se detacher de la face (^extraction bberee de sa 
tension vierment s'appKquer precisement centre le to 
relief avec pour eftet d'agrandir les overtures reaJi- 
seee, favonsant recoulement uiterieur du fluids 
cfextraction, mais de tele manidre qu'aucune dis- 
persion de matfere ne se tasse en dehors du 
sachet 1S 

7. Precede selon rune quelconque des revendications 
1 a 6 caracterise en ce que des ouvertures comply 
mentaires de la face (f extraction peuvent au besoin 
etre produrtes par les partes en relief ( 19) du porte- 20 
sachet de hauteur degressive prevues de prefe- 
rence en sa zone p6riph6rique lorsque la pression 

cf extraction attaint des valeurs eievees. 

8. Procede seton rune quelconque des revendications 25 
1 a 7, caracterise par le fait que la pression 
d'extraction atteint loisque la perte de charge a tro- 
vers le fit de substance est a son maximum, une 
valeur superieure ft la valeur inmate provoquant 
rouverture du sachet. 30 

& Precede selon rune des revendications 1 a 8, 
caracterise en ce que Hntroduction de I'eau et 
r extraction du cafe s'eff ectuent sur la m6me face du 
sachet 55 

10. DisposHif pour la rntee en oeuvre du precede selon 
rune quelconque des revendications 1 a 9, compre- 
nant une piece superieure (8) munie des moyens 
(13) destines a pertorer la face superieure du 40 
sachet (1) et permettant llntroduction de I'eau dans 
MH sachet un porte sachet (2) presentant des ele- 
ments (1 9) en relief et en creux constituant la zone 
d'ecoutement caracterise en ce que le porte sachet 

et la parte superieure. respectivement sont equi- 45 
pes avec un rebord conkjue et un bord conkjue 
Interfeur qui cooperent entre eux pour assurer 
retanchene par pincement du bord du sachet et 
menagent entre eHee, chacune sensWement pour 
mottie, une oavite assurant une forme define du so 
sachet, non necessairement identique a la forme 
Wttaie du sachet leserrage etant assure par linter- 
medttire de moyens de fixation annexe (3,7) ren- 
dant solidaires lesditee pieces superieure et 
hferieure. 55 

11. Dispositif selon la revendication 10. caracterise en 
ce que la piece superieure (8) et/ou la piece infe- 



rieure (2) presente une geometrie contribuant a 
deplacer la substance a extraire a finterieur du 
sachet en des endroits determines et privHegies. 

12. Dispositif selon rune des revendications 10 ou 11, 
caracterise en ce que les moyens de fixation de la 
piece inf erieure sont construes par au moire deux 
pattes de Barrage (3) cooperant avec au moins 
deux rampes de serrage (7) solidaires de la piece 
superieure. 

13. Dispo6FtH selon l*une quelconque des revendica- 
tions 106 12, caracterise en ce que Ie6 moyens de 
fixation de la piece irtferieure et ladite piece font 
partie integrante <fun dteposiW mecanique automa- 
foe permettant la mise en place du sachet dans la 
piece inf erieure et le serrage et desserrage du 
porte cartouche. 

14. Dispositif selon I 'una quelconque des revendica- 
tions 10 a 13. caracterise en ce que la partie supe- 
rieure du dispose comporte une fixation ayant la 
forme d*un anneau spher ique dont le centre de 
courbure coincide avec I'axe perpendiculaire au 
plan de la surface d'appui du sachet, cette fixation 
sphftrique prenant appui sur un siege presentant 
une surface de mime courbure. sotidaire de la 
piece superieure et constituant un assemblage a 
rotule. 

15. Dispositif selon Tune quelconque des revendica- 
tions 10 a 14, caracterise en ce que lee aiguilles 
rf introduction de I'eau (1 1,13) sont solidaires cfune 
piece capable d'un mouvement rotatif, ce mouve- 
ment etant aiors synchronise par entralnement lore 
de finsertion du porte-sachet. 

16. Dispositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10 a 15, caracterisee en ce que les aiguilles 
^introduction de I'eau, (11.13) sont congues seton 
une forme effil6e. de telle rnanidre qu'eDes perfo- 
rent le materiau du sachet selon des ouvertures 
capable* de se reformer au moins partie* ernent, 
ahn de minimaliser le degorgement lors du retrait 
du sachet et qu'elies n'empechant pas le sachet de 
se gonfler et de se plaquer contre la parol avolsi- 
nante. 

17. Dtepositif selon I'une quelconque des revendica- 
tions 10 ft 16 caracterise en ce que la piece Inte- 
rieure (2) comprend des parties en relief de hauteur 
degressive prevues de preference en sa zone p6ri- 
pherique, 

ia Dispositif seton une ou pJusfeurs des revendica- 
tions 10 6 17 caracterise en ce que le sachet (1) est 
insere cDrectement dans la machine dont la partie 
superieure (75) ou la partie inferieure (76) a soft un 
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mouvement de rotation selon un axe horizontal ou 
vertical, soft un movement de rabattement, sot un 
mouvement k tin* permettant cette insertion, les 
deux parties 6tant rendues soHdaires pendant 
lextraction par un systdme de crochets (73) ou tout $ 
autre dispo6ffif ad6quat 

19. Dtapo6ffi selon l\me queloonque des revendica- 
tkms 10 k 18, caracttrie* en ce que le dispoeHif 
<f«anchWd comports un Joint souple (49, 56) w 
plac6 en p6riph6rie du porte-sachet qui se situe 
Iferedansun logement lui permettant, sous la pres- 
etonde I'eau qui se trouve entre le joint et le fond du 
bpement de pousser ledtt joint et J'amener k 
s'taaser centre le bord du sachet is 

20. Dispose seton l*une des revencfications 18 ou 19 
caract6risd en ce que le sachet est sorti k I'aide J 
d'une coupelle qui fait parte Int6grante ou non du 
porte-sachet 20 

21. Porte-sachet conprenant une pitee interieure (2) 
recevant le sachet (1) et le support (4) de cette < 
pitee en combinaison avec une pidce suptrieure 

(8) pour assurer I' *tanch6tt6 par pincement du 25 
bord du sachet kcfite pfece inf 6rieure conprenant 
des tttments en relief et en creux (19) pour d6chl- 
rer la face d'extracfon du sachet, des orifices 
tftaxiement (18) 6tant prtivus pour permettre A 
rteouiement du Ikjude caracttris6 en ce que le so 
porte-sachet et la pfece superiors sont 6quip6s 
avec un rebord conique et un bord conique inferieur 
respectrvement, qui coop&rent entre eux pour assu- 
rer i'ttancheftt par pincement du bord du sachet et 
mdnagent entre eux une cavM assurant une forme ss 
dtfWedu sachet. 5 

22. Porte-sachet selon la revendicabon 21, caractdris6 
en ce que les fitments en relief et en creux (19) 
sont sous la forme de pyramides cfesym&riques. 40 

23. Porte-sachet selon la revendication 21 ou 22, 
caract6ris6 en ce que la pitee inf6rteure (2) prd- 
sentedesondulatfonesur6ap6rph6rie. 6 

48 

Claims 

1. Method for extracting watertight, sealed, flexfcle 
bags (1) containing at least one substance for the 
preparation of a beverage, the said bag consisting 50 
of two identical flexible sheets welded along their 
periphery and substantially symmetrical with 
respect to the welding plane wherein the said bag is 
put In place and clanped In Its extraction device 
consisting of a dosed chamber and having a bag « 
carrier (2), a mixture of air and water is introduced 
Into the bag at a pressure of between 2 and 20 bar 
by means of a water feed device (8) having means 



(11) designed to pierce the upper surface of the 
bag, so as to stretch progressively and locally the 
extraction surface of the beg against an embossed 
surface (19) of the bag carrier having protruding 
and recessed elements, the said extraction surface 
tearing at a multiplicity of places along a path pre- 
determined by the position of the said raised and/or 
recessed elements while reaching Hs breaking ten- 
sion, so as to aHow the liquid to flow out following 
extraction, characterized In that the bag carrier (2) 
and the water feed device (8) respectively are fitted 
with a conical flange and a lower conical rim which 
cooperate together to ensure watertight ess (A) by 
pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half a cavity giving a definite shape to 
the bag. 

Method according to claim 1, characterized in that 
the shape of the bag (1) is modified in relation to its 
initial shape by adapting the configuration of the 
cavity of the extraction device. 

Method according to claim 1. characterized in that 
the positioning operation includes a clamping effect 
which reduces the available inner volume of the bag 
(1) so as to limit to a defined minimum the parts not 
filed with the sifcstance to be extracted. 

Method according to any one of claims 1 to 3, char- 
acterized in that the upper flexfcle surface of the 
bag is pressed against the upper surface of the 
chamber, under the effect of water pressure and the 
swelling of the coffee, improving both the wetting of 
the coffee as well as the quality of its extraction. 

Method according to any one of claims 1 to 4, char- 
acterized in that auxiliary means provided under 
the upper surface of the extraction device and/or on 
the lower surface of the said device, enable the cof- 
fee in the bag to be nwed towards determined and 
preferred zones so as to Improve the quality of 
extraction by preventing dead zones. 

Method according to any one of claims 1 to 5. char* 
acterized in that when the material constituting the 
extraction surface of the bag reaches Hs breaking 
tension, after It has been stretched, tears start to 
form at the location of the protruding parts (29, 30, 
31 , 32. 33. 34, 40) of the embossed area or in the 
recessed parts (35) formed between the said pro- 
truding parts and In that the parts fractured in this 
way without being detached from the extraction sur- 
face freed from Hs tension are precisely applied 
against the protrusion with the effect of widening 
the openings produced, encouraging the subse- 
quent outflow of the extraction fluid, but in such a 
manner that no material is dispersed outside the 
bag. 
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7. Method according to any one of claims 1 to 6, char- 
acterized In that complementary openings may be 
produced as required on the extraction surface by 
the protruding parts (19) of the beg carrier with a 
decreasing height preferably provided in its periph- 
eral zone when the extraction pressure reaches 
high values. 

8. Method according to any one of claims 1 to 7, char- 
acterized in that the extraction pressure when the 
pressure toss across the bed of the substance is at 
Its maximum, reaches a value greater than the ini- 
tial value causing the bag to open. 

9. Method according to one of claims 1 to 8, charac- 
terized in that the introduction of water and the 
extraction of coffee is carried out on the same sur- 
face of the bag. 

10. Device for Implementing the method accord ng to 
any one of claims 1 to 9. comprising an upper part 
(8) provided with means (13) designed to perforate 
the upper surface of the bag (1) and enabling water 
to be introduced into the said bag. a bag carrier (2) 
having protruding and recessed elements (19) con- 
stituting the outflow zone, characterized in that the 
bag carrier and the upper part respectively are fit- 
ted with a conical flange and a lower conical rim 
which cooperate together to ensure watertightness 
by pinching the edge of the bag and each providing 
substantially half of a cavity giving a definite shape 
to the bag. not necessarily identical to the initial 
shape of the bag, clamping being achieved by 
means of auxiliary fastening members (3, 7) firmly 
fixing the said upper and lower parts together. 

11; Device according to claim 10, characterized in that 
the upper part (8) andfor the lower part (2) have a 
geometry «)ntrtouting to the movement ol the sub- 
stance to be extracted inside the bag in determined 
and preferred places. 

12. Device according to either of claims 10 or 11, char- 
acterized in that the means for attaching the lower 
part consist of at least two damping lugs (3) coop- 
erating with at least two damping inclines (7) fixed 
to the upper part 

13. Device according to any one of claims 10 to 12, 
characterized in that the means for attaching the 
lower part and the sakj part form an Integral part of 
an automatic mechanical device enabling the bag 
to be put in place in the lower part and enabling the 
cartridge carrier to be clamped and undamped. 

14. Device according to any one of daims 10 to 13. 
characterized in that the upper part of the device 
has an attachment having the shape of a spherical 



ring of which the centre of curvature coincides with 
the axis perpendicular to the plane d the surface 
supporting the bag. this spherical attachment rest- 
ing on a seat having a surface with the same curva- 

5 tore, fixed to the upper part and constituting a ball 
joint assembly. 

15. Device according to any one of claims 10 to 14. 
characterized in that the needles for introducing 
io water (11 . 1 3) are fixed to a part capable of a rotat- 
ing movement this movement being then synchro- 
nized by entralnment when the bag carrier is 
inserted. 

16 16. Device accordng to any one of claims 10 to 15. 
characterized in that the needles for introducing 
water (11, 13) are designed in a tapered shape, so 
that they perforate the material of the bag in open- 
ings capable of dosing again, at least partially, so 

to as to minimize outflow when the bag is withdrawn 
but which do not prevent the bag from inflating and 
becoming pressed against the adjacent wall. 

17. Device acoording to any one of daims 10 to 16, 
26 characterized in that the lower part (2) includes pro- 
truding parts WHh a decreasing height preferably 
provided in its peripheral zone. 

18. Device according to one or more of claims 10 to 17, 
so characterized In that the bag (1) is inserted directly 

in the machine ol which the upper part (75) or the 
lower part (76) has either a rotational movement 
about a horizontal or vertical axis, or a tilting mov- 
ent, or a sliding movement enabling this insertion to 

6 take place, the two parts being fixed together during 
extraction, by means of a system of hooks (73) or 
any other suitable device. 

19. Device according to any one of daims 10 to 18, 
40 characterized In that the watertight device includes 

aftedble Joint (49. 56) placed at the periphery of the 
bag carrier which is situated free In a housing which 
enables it, under the pressure of the water existing 
between the Joint and the bottom of the housing, to 
45 push the said Joint and to cause It to be crushed 
against the edge of the bag. 

2a Device according to either of daims 18 or 19. char- 
acterized in that the bag is withdrawn with the aid of 
so a dish which forms or does not torm an integral part 
of the bag carrier. 

21. Bag carrier comprising a lower part (2) receiving 
the bag (1) and the support (4) for this part incom- 
55 bination wiih an upper pert (8) to ensure walertight- 
ness by pinching the edge of the bag, the said lower 
part having protruding and recessed elements (19) 
for tearing the extraction surface of the bag. outflow 
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orifices (18) being provided to enable the liquid to 
fiotf out, characterized in that the bag carrier and 
the upper part are fitted with a conical flange and a 
lower conical edge respectively which cooperate 
together to ensure watertightness by pinching the $ 
edge of the bag and providing between them a cav- 
ity giving a definite shape to the bag. 

. 22. Bag carrier according to claim 21, characterized in 
that the protruding and recessed elements (19) are w 
in the form of asymmetrical pyramids. 

23. Bag carrier according to daim 21 or 22, character- 
ized In that the lower part (2) has undulations on its 
periphery. is 

PatefttanspfOche 

1. Verfahren zum Extrahieren von dichten geschfos* 
senen flexfcten Portionspackungen (1), die irinde- 20 
stens eine Substanz zur ZubereHung ernes 
Getrfknks ertthalten und JeweHs aus zwei Identh 
schen flaxWen FoKen betfehen, die an ihrem 
Umfang mrteinander verschweiBt sind und bezOg- 
lich der SchweiBebene im wesentlichen zueinander 25 
symmetrisch sind, in welchem man dlese Portions- 
packing in ihre ExtreMionsvorrichtung einsetzt und 
festWemmt die aus einer geGchk)6senen Kammer 
besteht und einen POrttonspackungshalter (2) auf- 
weist In dfe Porttonspackung ein W&sser-Luft- 30 
Gemisch mft einem Druck zwischen 2 und 20 bar 

mil Hfte eines Wteserzufuhrorgans (8) einfOhrt. 
das Etnrfchtungen (1 1) aufwefet, die dazu bestimmt 
sind, die obere Sefte der Portionspackung zu perfo- 
rieren, so da 8 die Extraktionsseite der Portionspak- ss 
kung an einer prof ilierten, erhabene und vertiefte 
Qemerrte aufweisenden Oberflftche (19) des Portl- 
onspackungshatters aiimfihlich Ortfich gereckt wird, 
wobei ale Extrakfonsserte an mehreren Stellen 
nach einem durch de Lage dieser erhabenen 40 
undfoder vertieften Bemente vorbestimmten 
Muster reiBt, indem sle an diesen Stellen ihre ReiB- 
spannung erreicht urn das Abf HeBen der FlOssig- 
kert nach der Extraktion zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnet daB der Portionspackungshalter 45 
(2) und das Vvasserzufuhrorgan (8) mit einer koni- 
schen Umrandung bzw. einem unteren konischen 
Rand versehen sind, die zusammenwirken, urn 
durch EinWemmen des Randes der Portionspak- 
kung die Dichtung (A) herzustellen, und miteinan- so 
der ieweKs im wesentHchen zur H&ttte einen 
Hohlraum Widen, der der Porttonspakkung eine 
endguttige Form verieiht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- ss 
zeichnet, daB die Form der Portionspackung (1) 
durch Anpassung an die Ausbikfung des Hohfrdu- 
mes der Extraktionsvomchtung bezOglich ihrer 



ursprOnglichen Form verdndert wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der Einsetzvorgang einen EinWemm- 
effekt beinhaltet, der das verfQgbare ImenvoJumen 
der Portionspackung (1) verringert, urn die nicht mit 
der zu extrahierenden Substanz gefOllten Stellen 
auf ein def iniertes Minimum zu beschrflnkert 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet, daB die ftexWe Oberseite 
der Portionspakkung unter der Wirkung des Drucks 
des Wasser und des QueJIens des Kaffees an die 
Oberseite der Kammer angedruckt wird, was die 
Benetzung des Kaffees und die OualHat seiner 
Extraktionverbessert 

6, Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet. daB Zusatzeinrichtun- 
gen, cfie unter der Oberseite der Extraktionsvorrich- 
tung und/oder auf der Unterseite dieser Vorrichtung 
vorgesehen sind. die Veriagerung des Kaffees der 
Portionspackung auf bestimmte bevorzugte Berei- 
che zu gestatten, urn die Gualittt der Extraktion 
durch Vermeidung von toten Bereichen zu verbes- 
sem. 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet, daB, wenn der die Extrak- 
tionsseite der Portionspackung bildende Werkstoff 
Intoige seines Reckons seine ReiBspannung 
erreicht, die Risse an der Stelle der vorspringenden 
TeBe (29, 30, 31, 32, 33, 34, 40) des Reliefs Oder in 
den zwischen diesen erhabenen Teilen bestehen- 
den vertieften Bereichen (35) entstehen und daB 
die Telle, die auf diese Wetse getrennt werden, 
ohne sich von der von ihrer Spannung befreiten 
Extraktionsseite zu fcsen, genau an das Relet zum 
Aniiegen kommen, was zur Wirkung hat daB die 
hergesteihen Offnungen vergrOBert werden, was 
das anschlieBende AbfieBen des Extraktlonsfluids 
begOnstigt und zwar so, daB keine Substanz aus 
der Portionspackung ausgestreut wird. 

7. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet. daB bei Bedaif durch die 
erhabenen Tefle (19) des Portionspackungsh, ters, 
die eine allmfthlich abnehmende HOhe besitzen 
und vorzugeweise in dessen Umfangsbereich vor- 
gesehen sind, erg&nzende Offnungen der Extrakti- 
onsseite erzeugt werden kOnnen. wenn der 
Extrakfonsdruck hohe Werte erreicht. 

8. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Extraktions- 
druck, wenn der Druckabfatt im Substanzbett auf 
seinem Maximum tet einen Wert erreicht der Ober 
dem Anfangswert legt, der die Offnung des Porti- 
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onspackung bewirkt. 

9. Vertahren nach einem der AnsprOche 1 bis 8, 
daduch gekennzeichnet, dafl die EinfOhrung des 
Wassers und cfie Extraktion des Kaffees auf dersel- 5 
ben Sefte der Portforapackung stattfinden. 

10. Vorrichtung zur OurchfOhrung des Verfahrens nach 
einem der AnsprOche 1 bis 9, die en oberes Toil (8) 
aufweist das mrt Einrichtungen (13) versehen 1st to 
rJe zum Pertorieren der Oberserte der PortJonspak- 
kung (1) bestimmt sind und die EinfOhrung des 
Wassers in die Portionspackung gestation, sowie 
einen Portionspackungsharter (2), der erhabene 
und vertiefte Bemente (19) aufweist (fie den is 
AWaufbereich bikton, dadurch gekennzeichnet daB 
der Portionspactajngsharter und das obere Teil mtt 
einer hontechen Umrandung bzw. einem unteren 
konischen Rand versehen sind r die zusammenwir- 
ken, urn durch Bnklemmen des Rands der Port*- 20 
onspackung die Abdichtung zu gewahrlelsten, und 
miteinander jeweite im wesenffichen zur Hftlfte 
einen Hobtraum bflden, der die Portionspackung in 
eine endgOltige Form bringt die nicht notwendiger- 
weise mrt fhrer Anfangstorm fdentisch ist wobei da 25 
EinWemmung ober angesetzte Befestigungsein- 
richtungen (3. 7) gewahrletstet wird. die den oberen 
und den unteren Teil miteinander f est verblnden. 

11. Vbrrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- oo 
zeichnet daB das obere Teil (8) und/oder das 
untere Teil (2) eine Geometrie aufwersen, die dazu 
bertrtgt die zu extrahlerende Substanz im tnneren 
der Porttonspackung an bestimmte bevorzugte 
Stelien zu verlagern. 35 

12. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 oder 11, 
dadurch gekennzeichnet da8 die Befeetigungsein- 
richtungen des unteren Toils aus mindestens zwei 
Wemmlappen (3) bestehen, die mrt mindestens 40 
zwei KJemmranpen (7) zusammenwirken, die mrt 
dam oberen Tel feet verbunden sind. 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet daB die Befestigungsein- 45 
richtungen des unteren Toils und dieses Teil eetbst 
einen integrlerenden Bestandteil einer automati- 
sierten mechanischen Vbrrichtung bilden, die das 
Einsetzen der Portionspackung in das untere Tea 
und das Bnspannen und Losen des Portionspak- so 
kungshattersgestattet 

14. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet daB der obere Tei der 
Vbrrichtung eine Befestigung in Form eines sphari- 65 
when Rings besftzt, dessen KrOmmungsmittei- 
punkt mrt der zu- Ebene der Auflageflfiche der 
Portionspackung senkrechten Achse zusammen- 



tam, wobei diese spharische Bef estigung auf einem 
eine Fiflche mrt derseiben KrOmmung aufweiserv 
den Sitz auf fiegt der mrt dem oberen Teil test ver- 
bunden ist und eine Kugefgelenkeinhert bildet. 

15. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet daB die Nadein (11, 13) 
zur EinfOhrung des Wassers mrt einem Ten test ver- 
bunden sind, das eine Drehbewegung ausfOhren 
kann, die betm Einsetzen des Portionspackungs- 
halters synchron mitgenommen wird. 

16. Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nadein (11, 13) 
zur EinfOhrung des Wassers mrt einer zugespitzten 
Form ausgef Ohrt sind, so daB sie den Werkstoff der 
Portionspackung unter BOdung von Off nungen per- 
fbrieren, cfie sich mindestens partial! wieder echfie- 
Ben konnen, damrt sie das Oberlaufen bei der 
Entnahme der Portionspackung minimi eren und 
das Aufbkhen und Anlegen der Portionspackung 
an die benachbarte Wand nicht verhindem. 

17. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB das untere Teil (2) 
erhabene Telle mit anmahlich abnehmender Hone 
aufweist die vorzugsweise In seinem Umfangsbe- 
relch vorgesehen sind. 

18. Vbrrichtung nach einem oder mehreren der AnsprO- 
che 10 bis 17, dadurch gekennzeichnet daB die 
Portionspackung (1) direkt in die Maschine einge- 
setzt ist. deren oberer Teil (75) oder deren unterer 
Teil (76) eine Drehbewegung urn eine horizontal 
Oder urn eine verHkale Achse, eine Klappbewegung 
oder eine Bnschubbewegung ausfohrt die dieses 
Bnsetzten gestattet, wobei die belden Telle wfih- 
rend der Extraktion durch eine Hakensystem (73) 
Oder jede and ere geeignet Vorrichtung miteinander 
test verbunden sind. 

19. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet daB die Dfcntungsvor- 
richtung einen f leodbien Dichtring (49, 56) aufweist, 
der am Umfang des PortlonspactorigsharterB ange- 
ordnet ist und in einer Aussparung frei angeordnet 
ist so daB der Dichtring unter dem Druckdeszwi- 
schen Ihm und dem Boden der Aussparung befind- 
fichen Wassers gedrOckt und an den Rand der 
Portionspackung angequetscht werden kann. 

2a Vbrrichtung nach einem der AnsprOche 18 oder 19, 
dadurch gekennzeichnet daB die Portionspackung 
mrt Hiffe einer Scheie herausgenommen wird, die 
einen integrlerenden Bestandteil des Portionspak- 
kungshalters bildet oder nicht 

21. Porttonspackung6heJter, der eln die Portionspak- 
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kung (1) aufnehmendes unteres Tea (2) und den 
Trfiger (4) dieses Teils aufwetet. fn KomW nation mil 
einem oberen Toil (8). urn die AbcBchtung durch 
EinWemmen dec Randes der Portionspackung zu 
gew&hrieisten, wobei das urrtere Teil erhabene und $ 
vertiefte Elemente (19) aufweist, urn die Extraktl- 
onsseite der Portionspackung zu zerreiBen, wobei 
AblaufOffnungen (18) vorgesehen sind, urn das 
AHaufen der FlQssigkeit zu gestatten, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Portionspackungshalter w 
und das obere Teil mft einer kontschen Umrandung 
bzw. mil einem inter en koniscben Rand ausgerO- 
stet aind, die zur Abdicntung durch EinWemmen 
des Randes der Portionspackung zusammenwir- 
ken, und mfteinander einen Hohlraum bWen, der , 5 
die Portionspackung in eine endgOrtfge Form bringt. 

22. Portionepackungshalter nach Anspruch 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB die emabenen und 
verfeften Elemente (1 9) de Form von unsymmetri- 20 
schen PyramWen haben. 

23. Portionspackungshalter nach Anspruch 21 Oder 22, 
dadurch gekennzeichnet, daB das urrtere Tea (2) 
auf eeinem Umfang Welen aufweist. 25 
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